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©Tensidgemische 

@ Neue Tensidgemische, die als Dispergiermitte! zur Formie- 
rung nfcht wasserlosllcher Farbstoffe und Pigments und als 
Firbereihilfsmittel fur Firbungen bzw. Wei&tdnen von Poly- 
esterfaeern bzw. Faaermischungen mit Woile, Baumwolle, 
Polyacryl oder Polyamid mlt nicht wasserioslichen F8rbstof- 
fen verwendbar sind, enthalten als weaentliche Bestandteile 
Alkoxylierungsprodukte von Styrol-Phenol-Kondensaten und 
daraus hervorgegangene Ester dar Formal n 
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Beschreibung 

Neue Tensidgeraische, die als Dispergiermittel zur Formierung nicht wasserloslicher Farbstoffe, Pigmente 
und WeiBtdner und als Farbereihilfsmittel fur Farbungen oder WeiBtdnen von Polyesterfasern bzw. Fasermi- 
5 schungen rait WoIIe, Baumwolle, Polyacryi oder Polyaraid rait nicht wasserioslichen Farbstoffen bzw. WeiBt6- 
nern verwendbar sind, bestehen aus Alkoxyiierungsprodukten von Styrol- Phenol- Kondensaten und daraus 
hervorgegangenen Estern, nichtionischen Tensiden, Stellmitteln und Wasser. 

Hydrophobe synthetische Fasern konnen mit Dispersionsfarbstoffen gefarbt bzw. rait nichtionogenen WeiB- 
tonern aufgehellt werden. Farbstoffe bzw. WeiBtoner dieser Art erfordern bei der Anwendung wegen ihrer 
10 Wasserunl6slichkeit eine feindisperse Verteilung. Hierzu werden diese Farbstoffe bzw. WeiBtoner im allgemei- 
nen mit Tensiden zu einer Anwendungsform formiert, die die leichte Herstellung feindisperser Farbflotten 
gestatten. Diese Farbflotten soilen bezuglich der Farbmitteldispersion stabil sein. Fur den Fall, daB wasserfreie 
Formierungen, beispielsweise Qber eine Spruhtrocknung, hergestellt werden sollen, erfordern die zur SpruJi- 
trocknung einzusetzenden Dispersionen ferner eine gute thermische Stabilitat Zur Formierung werden den bei 
15 der Farbstoffsynthese meistens kristallin anfallenden PreBkuchen Dispergiermittel zugesetzt Zura Farben, 
optischen Aufhellen und Bedrucken von hydrophoben synthetischen Fasern sind ferner unabhangig von der 
Farbstofformierung Farbereihilfsmittel erforderlich, die ebenfalls Tenside oder Gemische daraus darsteilen 
(Chwala/Anger, Handbuch der Textilhiifsniittel, Verlag Chemie, Weinheim, New York 1977, S. 502—513). 
Als Tenside f Or die genannten Zwecke haben Polykondensate aus P-Naphthalinsulfonsaure und Formaldehyd 
20 Bedeutung erlangt; solche Kondensationsprodukte wurden in vielerlei Variationen hergestellt und eingesetzt, so 
beispielsweise unter Mitverwendung verschiedener Alkylaryl-sulfonsauren und Halogenaryl-sulfonsauren, sul- 
fonierten Phenolen, p-Naphtholen, verschiedenen S tickst offverbindungen und reaktionsfahigen Alkylaryiver- 
bindungen in {Combination mit aromatischen Sulfonsauren. Weiterhin konnen fur diesen Zweck Diphenytether- 
derivate in Kombination mit Aryisulfonaten, Kresolsulfonsauren, Harnstoff-Formaldehyd-Kondensate in Kom- 
25 bination mit Phenolsulfonsauren, sulfomethylierte Phenol- Formaldehyd- Condensate und in zunehmendem Ma- 
Be Ligninsulf onate genannt werden, 

Diese bekannten Dispergiermittel fQhren jedoch nicht in alien Mien zu ausreichend stabilen Farbstoff disper- 
sionen bzw. WeiBtdnerdispersionen. Dieser Nachteil kann dazu fuhren, daB auf Farbeaggregaten, wie beispiels- 
weise Baumf arbeapparaten und Kreuzspulapparaten, die Farbstoffe bzw. WeiBt6ner wahrend der Aufheizphase 
30 agglomerieren und ausfallen. Die dabei entstehenden Ablagerungen kOnnen im Extremf all dazu fQhren, daB die 
Flottenzirkulation abbricht Als Folge davon ^rhalt man die sogenannten AMI-(AuBen-Mitte-Innen-)Effekte. 
Weiterhin fQhrt die schlechte biologische Abbaubarkeit und Elimierbarkeit der genannten Tenside zu einer 
Belastung der anfallenden AbwSsser. 
Neuere Entwicklungen versuchen, die genannten Nachteile zu umgehen. So werden in EP 382 138 Al Farbe- 
35 reihilf sraittelgemische beschrieben, die saure Ester von Alkoxyiierungsprodukten von Phenolen, nichtionogene 
Tenside und Carbonsaureester, AlkyI benzol, Tetralin oder ein Gemisch dieser genannten Stoffe enthalten. Diese 
Mischungen verbessern die Migration der Farbstoffe und erleichtern das Eindringen der Farbstoffe in das 
Fasermaterial; hierdurch werden starker egalisierte Farbungen erreicht Auch diese Mischungen entsprechen 
nicht alien Erf ordernissen und enthalten noch biologisch schwierig zu behandelnde Anteile. 
40 In EP 463 401 A2 werden Dispergiermittel beschrieben, die Arylsulfonsaure-Formaldehyd-Kondensate und/ 
oder Ligninsulfonate neben aromatischen oder langkettigen aliphatischen Carbons&uren, deren Salzen oder 
deren Anhydriden enthalten. Diese Dispergiermittel zeichnen sich durch eine verbesserte biologische Abbau- 
barkeit aus, lassen jedoch noch WOnsche bezQglich der Dispergierbarkeit off en, 
Aus DE 42 29 442 Al sind Dispergiermittel bekannt, die Alkyl- und/oder Alkenylpolyglykoside, Polyhydroxy- 
45 fettsaurearaide und weitere anionische, nichtionische, amphotere bzw. zwitterionische Tenside und/oder Poly- 
mere enthalten. 

Aus DE 27 32 732 B2 sind Oxalkylierungsprodukte von Styrol-Phenol-Kondensaten als Dispergiermittel zur 
Herstellung waBriger Farbstoffdispersionen bekannt Die Dispergierwirkung dieser Produkte entspricht jedoch 
noch nicht den Erf ordernissen (Zerkleinerungswirkung ist nicht optimal). 
50 Es bestand weiterhin der Wunsch nach Dispergier- und Iwbereihilfsmitteln, die neben weiter verbesserten 
Dispergiereigenschaften eine gute biologische Eliminierbarkeit und eine universeUe Anwendbarkeit aufweisen. 

Die Erfradung betrifft Tensidgemische, bestehend aus 

Al) Alkoxyiierungsprodukten von Styrol-Phenol-Kondensaten der Forrael 
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in der 

R 1 Wasserstoff oder d -C4-AIkyI bedeutet, 
R 2 f Qr Wasserstoff oder CH3 steht. 
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Wasserstoff. C.-O-Alkyl, C,-C4-Alkoxy, G-Q-Alkoxy-carbonyl. Phenyl oder einen ankondensier- 
ten Benzolkera bedeutet, 

n 3 StZM von 6 bis lM bJeutet, wobei die obige Formel auch Gemische mit verschiedenen Werten f Or m 

^toWaSerstoff, ein Gemisch aus Wasserstoff und CH, oder ein Gemisch aus Wasserstoff und Phenyl 
steht, wobei im Falle der Mitanwesenheit von CH 3 in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R )-0-)-Orup- 
penm 0 bis 60% des Gesamtwertes von n R< fur CH 3 und in 100 bis 40% des Gesamtwertes von n R< fur 
Wasserstoff steht und wobei im Falle der Mitanwesenheit von Phenyl in deny^hiedenen 
-^OTj-C^RO-O-KJruppen in 0 bis 40% des Gesamtwertes von n R* fur Phenyl und in 100 bis 60% 
des Gesamtwertes von n R 4 fflr Wasserstoff steht, 
A2) Estem der Alkoxylierungsprodukte (1) der Formel 
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R^R*, R 3 ', R 4 ', m' und n' den Bedeutungsumf ang von R*. R 2 , R 3 , R 4 , m bzw. n, jedoch unabhangig hiervon, 25 

annehmen, , 

X die Gruppe -SO3 9 , -SCfe® oder POs" bedeutet und 
Kat ein Kation aus der Gruppe von Li®, Na®, K®, NH4®, 
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45 



HO-CH2CH2-NH3®, (HOOUCH^Hz Oder (HOCHiCHa)^ 

ist, wobei im Falle von X = Ps" zwei Kat vorliegen, 
B) nichtionischen Tensiden, 
QSteUmittelnund 

woKe^genaufdasGesamtgewichtvonAlXA2),B) t QundD).Al)0W^ 
30%, Q 0 bis 40% und D) 0 bis 80% ausmachea 

Die Erfindung betrifft weiterhin die Verwendung der oben beschriebenen neuen Temmgemische als Disper- 
gienmttel zur Formierung nicht wasseridsUcher Farbmittel (Farbstoffe, Pigmente bzw. Weifitdner) und als 

F ^-^K L beispielsweise Methyl, Ethyl. Propyl, IsopropyL Butyl oder Isobutyl, bevorzugt MethyL 
Ci-S-AIkoxy ist beispielsweise Methoxy, Ethoxy. Propoxy, Isopropoxy, Butoxy oder Isobutoxy, bevorzugt 

M C?-ci-Alkoxycarbonyl ist beispielsweise Methoxycarbonyt Ethoxycarbonyl, Propoxycarbonyl, Isopropox- 
ycarbonyl.ButoxycarbonylIsobutoxycarbonyl, bevorzugt M^^^ny!. „_ r „ rH , NH ,® mo _ 

Bevorzugte Kationen Kat aus der obigen Aufzahlung smd Na®, K*. NHV 9 , HO-CH 2 CH 2 NH 3 ®, (HO- 
CH ^ CH 5 )INHJ®und^HO-CH2CH2)JNH®;besonde^sbevo^zugteslCatlstNH4 e, . 

Kenizeichen der voriiegenden Erfindung ist das Vorliegen von Estem von Alko^rungspro- 
dukten der Formel (II), bevorzugt neben den nicht veresterten AlkoxyUerungsprodukten der Formel (I> Zur so 
KeUune derStyrol-Phenol-K.!ndensate wird zunachst ein Phenol oder ein Naphthol 1 bis 3-fach mit Styrol 
aS^SSSS^^kaodamat und dieses Kondensat danach mit Ethylenoxid oder nut Ethylen- 
oxid uTd F^pySS^^ Ethylenoxid und Styroloxid alkoxyliert, so daB t i bis 10C » Alkyleno^dgmppen 
S-Si-SS-O-) vorliegen. Solche Alkoxylierungsprodukte von Styrol-Phenol-Konde^aten and be- 

its hTDE27 32 732 B2 dngesetzt worden und kdnnen beispielsweise gemaB DE 11 21 814 B2 hergestell 
7Sdl Dem Fachmam. ist bekannt, daB bei der 1-bis 3-fachen Condensation eines Phenols oder Naphthols nut 
ehen StwoTvieS ^Gemische verechieden hoch substituierter Condensate entstehea Da aus Kostengrflnden 
sdAe <fid» fim aUgeSen nicht in die reinen Spezies getrennt werden. kann der Index m ^auch JVerte 
annehmerd von den ganzen Zahlen abweichen. In bevorzugter Weise nunmt der Index a , einen W£t von 
S-S besondTrs bevoLgt einen Wert von 2^-2,8 an. Der Index n mmmt .m allgemcnen den Zahlenwert 6 

b wSSrffotezS Hemellung der Condensate sind Phenol selbst, Kresole. Xylenole, Oxydiphenyle und 
iJ^fa^M selbst otier eines der isomeren Kxesole. %*^£^%$£Z^ 
wird Styrol selbst, Vinyltoluol oder o-Methylstyrol e.ngesetzt, bevorzugt Styrol selbst und J'^ 11 "."' 6 
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Gemisch mit Propylenoxid oder Ethylenoxid im Gemisch rait Styroloxid eingesetzt werden; in bevorzugter 
Weise wird Ethylenoxid allein oder Ethylenoxid im Gemisch mit Propylenoxid, besonders bevorzugt Ethylen- 
oxid aJlein eingesetzt Im Falle der Mitverwendung von Propylenoxid nimmt dieses 0 bis 60% des Gesamtwertes 
des Index n ein, wahrend Ethylenoxid den Rest zu 100% darstellt; in bevorzugter Weise wird Propylenoxid in 
5 einer Menge von 1 bis 30% des Gesamtwertes des Index n eingesetzt, wahrend Ethylenoxid wiederum den Rest 
zu 100% ausraacht Im Falle der Mitverwendung von Styroloxid nimrat dieses 0 bis 40% des Gesamtwertes des 
Index n ein, wahrend Ethylenoxid auch in diesem Falle den Rest zu 100% ausmacht Bevorzugt ist die Mitver- 
wendung von 1 bis 20% Styroloxid Wie dem Fachmann bekannt ist, entstehen auch bei der Oxalkyiierung 
Substanzgemische, deren Indices n urn einen vorgesehenen Mittelwert fur n streuen. Solche bezflglich des Index 
io n gemischten Oxalkylierungsprodukte werden im allgeraeinen als Gemische weiterverwendet, da ihre Auftren- 
nung in Einzelindividuen einen unvertretbar hohen Aufwand erfordern wfirde. 

Zur Herstellung von erfindungsgemaB wichtigen Estem der Formel (II) werden die Oxalkylierungsprodukte 
der Formel (I) mit mehrbasischen Sauerstoffsauren bzw. deren Derivaten umgesetzt; Derivate solcher Sauer- 
stoffsauren sind beispielsweise deren Saureanhydride, Saurehalogenide, Saure ester oder Saure amide. Wichtige 
15 Beispiele fur solche Sauren bzw. deren Derivate sind: Chlorsulfonsiure, Amidosulfonsaure, Sulfaminsaure, 
Phosphorpentoxid oder Phosphoroxytiichlorid. Die Veresterungen werden in einer dem Fachmann bekannten 
Weise durchgefuhrt; hierbei entstehen Monoester der genannten Alkoxyiierungsprodukte (I), die, falls von 
einem Saurederivat ausgegangen wurde, durch Wasser, Alkaiihydroxid oder Monoetmrnolamin in die freie 
Sfture oder die Salze solcher Halbester der Formel (II) umgewandelt werden k6nnea 
20 Grundsatzlich kdnnen Oxalkylierungsprodukte der Formel ( I) neben Halbestern (II) eingesetzt werden, wobei 
zur Bildung der Halbester (II) von anderen Oxaikylierungsprodukten als denen gemaB (I) ausgegangen wird. 
Dies wird in den Formeln (I) und (II) dadurch ausgedrQckt, daS die Substituenten und die Indices in (II) jeweils ein 
Apostroph 0 tragen. In bevorzugter Weise werden jedoch Halbestern (II) verwendet, die von Oxaikylierungs- 
produkten (I) abgeleitet sind, in denen also an die Stelle von R 1 , R r , R 3 *, R 4 , m' und n' die entsprechenden Reste 
25 und Indices R l , R 2 , R 3 , R 4 , m und n treten. Solche Gemische von Al) und A2) kdnnen so hergestellt werden, dafl 
man einen Teil des Oxalkylierungsproduktes zurQcklaGt, der den BestandteU Al) darstellt und einen anderen Teil 
von (I) in der genannten Weise zu A2) verestert, gegebenenfalls neutralisiert und anschlieBend beide Anteile 
vermengt Selbstverstandlich ist es auch moglich und stellt eine vorteiDiafte Variante dar, daB man ein Alkoxylie- 
rungsprodukt (I) mit iinterstSchiometrischen Mengen Saure oder Saurederivat umsetzt und somit automatisch 
30 ein Gemisch der Bestandteile Al) und A2) erhait 

In bevorzugter Weise betrifft die Erfindung Tensidgemische, die als Bestandtefl Al) Alkoxyiierungsprodukte 
der Formel 



45 enthalten,inder 

R" Wasserstoff oder CH 3 , 

R !3 Wasserstoff, CH3, OCH 3 oder COOCH3 und 

R u Wasserstoff oder Methyl bedeuten, wobei fUr R M bei Mitanwesenheit von CH3 das gleiche Proviso wie fur 
R 4 gilt, und 

50 R 2 > ta und n den Bedeutungsumf ang, der oben angegeben ist, ha ben. 

Von diesen Alkoxylierungsprodukten der Formel (III) sind in diesem bevorzugten Fall auch die Ester A2) 
abgeleitet 

In besonders bevorzugter Weise werden Alkoxyiierungsprodukte Al) und davon abgeleitete Ester A2) 
eingesetzt, die der Formel 
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entsprechen, in denen 

R 23 fur Wasserstoff oder CH 3 steht und 

R 1 ! , R 2 und n den Bedeutungsumf ang in Formel (HI) haben. 
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In ganz besonders bevorzugter Weise werden Alkoxylierungsprodukte als Bestandteil Al) und davon abgelei- 
tete Ester A2) eingesetzt, die der Formel 



7 ^— O-CCHj— CH- 2 0) n -H 



15 



entsprechen, in der 

R 1 ! , R 23 und n den Bedeutungsumf ang wie in Formel (IV) haben. 

Als nichtionische Tenside und damit als Bestandteil B) der erfindungsgemaBen Tensidgemische kommen 
Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid, Propylenoxid oder Styroloxid sowie Mischungen von Ethylenoxid und 
Propylenoxid bzw. Ethylenoxid und Styroloxid an Fettalkohole, Fettamine, Fettsauren und Fettsaureamide in 
Frage, deren Kettenlange 6 bis 20 C-Atome, bevorzugt 12 bis 20 C-Atome, betragt Ferner kommen solchen 
Anlagerungs-(AlkoxyIierungs-)produkte an Phenole und Alkylphenole mit 4 bis 12 C-Atomen im Alkylteii in 
Frage. Die Zahl der angelagerten Alkylenoxide betragt hierbei 4 bis 100, bevorzugt 6 bis 50, wobei solche Zahlen 
in einer dem Fachmann gelaufigen Weise Mittelwerte urn den vorgesehenen Wert darstellen. 

Als Stellmittel und damit Bestandteile Q der erfindungsgemaBen Tensidgemische, mit deren Hilfe geeignete 
Viskositaten der erfindungsgemaBen Tensidgemische bzw. der damit hersteilbaren Farbmittelformierungen 
eingestelit werden, kommen dem Fachmann bekannte Substanzen fur diesen Zweck, wie Propyienglykol, Ethy- 
lenglykol, Polyethyienglykol, Butyldiglykol, Isopropanol oder l-Methoxy-2-propanoI in Frage. 

Die Mengen der einzelnen Bestandteile der erfindungsgemaBen Tensidgemische betragen, jeweils bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Bestandtefle Al), A2), B), Q und DX fur Al) 0 bis 95%, bevorzugt 0 bis 85%, fflr A2) 5 
bis 100%, bevorzugt 15 bis 100%, fflr B) 0 bis 30%, bevorzugt 5 bis 20%, fur Q 0 bis 40%, bevorzugt 5 bis 30% 
und fflr D) 0 bis 80%. Diese Gewichtsprozente zeigen an, daB die Mitverwendung des nicht veresterten 35 
Alkoxylierungsproduktes Al), der nichtionischen Tenside, der Stellmittel und des Wassers fakultativ sind, in 
bevorzugter Weise aber nichtionisches Tensid, SteUmittel oder beide voriiegea In einer weiteren bevorzugten 
Variante liegt auch Al neben A2 vor und zwar in einem Verhaltnis von 20 bis 60% fur A2 bei 40 bis 80% fQr Al. 
FQr den Fall des Vorliegens von nichtionischem Tensid, Stellmittel, Wasser oder mehreren von ihnen gehen die 
Anteile von Al) und A2) entsprechend zurflck, wobei aber deren Verhaltnis zueinander, ausgedrQckt durch die 40 
sich zu 100 ReIativ-% («= Summe von Al) und A2)) ergSnzenden Werte, erhalten bleibt Die groBe Spanne des 
Gewichtsanteils von Wasser zeigt weiterhin an, daB die erfindungsgemaBen Tensidgemische in w&Briger Form 
verschiedener Konzentrationen gelagert, versandt bzw. angewendet werden kdnnen, daB aber ebensogut eine 
wasserfreie, beispielsweise durch Spruhtrocknung erhaltene Form der erfindungsgemaBen Tensidgemische 
gelagert, versandt oder verwendet werden kann. 45 

In bevorzugter Weise sind jedoch die erfindungsgemaBen Tensidgemische bezUglich des Bestandteils Al) und 
bezflglich des Bestandteils B) von 0 verschieden. Bezflglich des Bestandteils Al) hat sich sogar gezeigt, daB ein 
niedriger, unter 100 Mol-% liegender Veresterungsgrad, wie er durch den Vorzugsbereich fQr den Bestandteil 
A2) ausgedrQckt wird, besonders gute dispergierende Eigenschaften aufweist 

Im Einzelf all kann es wQnschenswert sein, zur Anpassung optimaler Formierbedingungen an die unterschiedli- so 
chen nicht wasserldslichen Farbstoffe bzw. WeiBt6ner oder zur optiraalen Einstellung der erfindungsgemaBen 
Tensidgemische als Farbereihilfsmittel zum Farben und Bedrucken bzw. WeiBtdnen von hydrophoben syntheti- 
schen Fasern weitere Dispergiermittel aus der Reihe der anionischen Tenside zuzusetzen. Selbstverstandlich 
kOnnen auch Gemische mehrerer von ihnen zugesetzt werden. Zusatzliche anionische Tenside sind beispielswei- 
se Kondensationsprodukte von aromatischen Sulfonsauren mit Formaldehyd, wie (Alkyl)Naphthalmsulfonsau- 55 
re-Formaldehyd-Kondensate, (Alkyl)NaphthaUnsulfonsaiire-Benzoisulfonsaure-Forraaldehyd-Kondensat^ 
Phenol-Formaldehyd-Natriumbisuru-Kondensate, Ligninsulfonate, beispielsweise solche die nach dem Sulfit- 
oder Kraft- Verfahren gewonnen werden. Ugninsulfonate sind vorzugsweise solche Produkte, die teilweise 
hydrolysiert, oxidiert, propoxyliert oder desulfoniert und nach bekannten Verfahren fraktioniert werden, bei- 
spielsweise fraktioniert nach dem Molekulargewicht oder nach dem Sulfonierungsgrad; auch Gemische aus 60 
Sulfit- und Kraft-Ligninen sind gut wirksam. Solche Ligninsulfonate weisen durchschnittliche Molekulargewich- 
te zwischen 1000 und 100 000 auf, haben einen Gehalt an aktivem Ugninsulfonat von mindestens 80% und emen 
mdglichst niedrigen Gehalt an mehrwertigen Kationen; der Sulfonierungsgrad kann in weiten Grenzen vanie- 



ren. 



FQr den Fall der Verwendung der erfindungsgemaBen Tensidgemische zur Formierung nicht wasserldslicher ss 
Farbstoffe bzw. WeiBtoner seien als solche Farbstoffe Dispersionsfarbstoffe und anorgamsche oder orgamscne 
Pigmente genannL Dispersionsfarbstoffe sind beispielsweise solche ausder Azo-, Disazo-, Anthrachinon-, Cuma- 
rin-, Isoindolenin-, Chinolin- und Methin-Reihe. 
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Geeignete organische Pigmente sind beispielsweise solche der Azo-, Disazo-, Polyazo-, Anthrachinon-, Thio- 
indigo-Reihe, ferner andere polycyclische Pigmente, beispielsweise aus der Phthalocyanin-, Chinacridon-, Dioxa- 
zin-, Naphthalintetracarbonsaure-, Perylen-tetracarbonsaure- oder Isoindolin-Reihe sowie Metallkoraplex-Pig- 
mente oder verlackte Farbstoffe, wie Ca-, Mg-, Al-Lacke von sulfonsaure- und/oder carbonsauregruppenhalti- 
5 gen Farbstoffen, als auch RuBe, die als Pigment zu verstehen sind und von denen eine groBe Zahl beispielsweise 
aus Color-Index, Z Auflage, bekannt sind. Insbesondere zu nennen sind saure bis alkaJische RuBe aus der Gruppe 
Furnace- RuBe oder Gas- RuBe. Weitere anorganische Pigmente sind beispielsweise Zinksulfide, Ultramarin, 
Titandioxide, Eisenoxide, Nickel- oder Chroraantimontitandioxide, Kobaltblau und Chromoxide, 
Unter dem Begriff "Formieren" wird die Oberfuhrung des aus seinem Herstellungsverfahren gewonnenen 
io Farbstoffes (Dispersionsfarbstoff, Pigment, WeiBtdner) in eine fur seine farberische Anwendung handhabbare 
Form verstanden. Zu dieser farberischen Anwendung sollen die genannten Farbstoffe in mSglichst feiner 
Verteilung (Dispersion) voriiegen. Die Oberfuhrung der Farbstoffe in diese moglichst feine Verteilung erfolgt 
durch Mahlung in geeigneten Muhlen, beispielsweise in Kugel-, Perl- oder Sandmfihlen. Hierzu wird in grund- 
satzlich bekannter Weise der Farbstoff oder ein Farbstoffgemisch zusammen mit einem oder mebreren Disper- 
15 giermitteln in einem flussigen Medium, vorzugsweise in Wasser, aufgeschlammt und diese Aufschlammung der 
Einwirkung von Scherkraften in einer Mahlung ausgesetzt, wobei die ursprQnglich vorhandenen Farbstoffteii- 
chen mechanisch soweit zerkleinert werden, daB eine fur Farbereizwecke optimaJe spezifische Oberflache 
erreicht wird und die Sedimentation des Farbstoffs in der Farbflotte mdglichst gering ist Die TeQchengrdBen der 
Farbstoffe lie gen hierbei im aUgemeinen zwischen 0,01 und 5 ujn, vorzugsweise in der N£he von etwa 0,05 bis 
20 1 urn. Zu den so erhaitenen Farbstoffdispersionen konnen weitere Hilfsmhtel gegeben werden, beispielsweise 
Fungizide und Antrocknungsverhinderer, wie Glycerin. 

Es kann jedoch wunschenswert sein, solche Farbstoff-Formierungen in trockener Form, beispielsweise zu 
Versand- oder Lagerzwecken, anzufertigea Zur Herstellung solcher Farbstoff-Formierungen in fester Form 
wird den oben beschriebenen flussigen Farbstoff-Formierungen Flfissigkeit, vornehmlich Wasser, entzogen, 
25 beispielsweise durch Vakuumtrocknung, Gefriertrocknung, durch Trocknung auf Walzentrocknern, vorzugswei- 
se aber durch Spruhtrocknung. Zur stdrungsfreien Trocknung kann den flussigen Formierungen vor der Trock- 
nung ein Entschaumer zugesetzt werden; zur stdrungsfreien Handhabung der bei der Trocknung entstehenden 
Puhrer bzw. Granulate (Gefahr der Staubbildung durch Abrieb) kann vor oder nach der Trocknung vorteilhaf t 
ein Entstaubungsmittel zugesetzt werden. 
30 Die mit den erfindungsgemaBen Tensidmischungen herstellbaren Farbstoff-Formierungen eignen sich bei- 
spielsweise zum Farben und Bedrucken bzw. WeiBtdnen von hydrophoben synthetischen Fasern, beispielsweise 
von Textilien aus aromatischen Poryestern, Celluloseestern oder aromatischen Polyamiden, gegebenenfalls im 
Gemisch mit WoIIe oder Baumwolle. HierfQr kann beispielsweise eine Mischung aus 10 bis 50 Teiien eines 
Dispersionsfarbstoff es, Pigments oder WeiBtoners (oder eines Gemisches mehrerer von ihnen) mit 10 bis 50 
35 Teiien des erfindungsgemaBen Tensidgemisches und 0,1 bis 1,5 Teiien eines Netzmittels in einer Perlmuhle 
gemahlen werden (Teile = Gewichtsteile). Die Farbung eines Fasergutes der oben beschriebenen Art erfolgt 
sodann in bekannter Weise, vorzugsweise aus wiBriger Suspension und gegebenenfalls in Gegenwart von 
Carriern, bei 80 bis etwa 110°C nach dem Ausziehverfahren oder bei 110 bis 140° C nach dem Hochtemperatur- 
Verfahren im Farbeautoklav. Man erhaJt auf diese Weise Farbungen mit sehr guten anwendungstechnischen 
40 Eigenschaften und hoher Egalitat 

Die erfindungsgemaBen Tensidmischungen und die damit herstellbaren Farbstoff- bzw. WeiBtdner-Formie- 
rungen zeichnen sich durch folgende Vorteile aus: 

— Die hergesteUten Farbstoff-{WeiBt6ner-)Formierungen ergeben stabilere Dispersionen als solche mit 
45 herkdmmlichen Dispergiermitteln; dies zeigt sich durch ein Micht-Agglomerieren des Farbstoffes fiber 

lange Zeit hinweg. 

— Die mit erfindungsgemaBen Tensidmischungen hergesteUten Farbstoff-(WeiBtdner-)Formierungen zei- 
gen eine verbesserte thermische Stabilitat, vergUchen mit den herk&romlich hergesteUten Formierungen; 
dies zeigt sich durch eine groBe Hitzebestandigkeit beispielsweise beim Sprdhtrocknen der Farbstoff- 

50 (WeiBtdner-JFormierungen und beim Hochtemperaturfarben im Farbeautoklav. Herkommliche Farbstoff- 
(WeiBtdner-)Forraierungen ohne diese Hitzebestandigkeit ftthren beim Hochtemperaturfarben zum Aus- 
fallen der Farbstoffe bzw. WeiBtdner aus der Farbeflotte; diese ausgefaUenen Farbstoffe bzw. WeiBtdner 
lassen sich nur noch unvollstindig fur den Farbevorgang (das WeiBtonen) nutzen und Ziehen im aUgemeinen 
unegal auf die Faser des F&rbegutes auf. 

55 - Die gute Dispergierfahigkeit der erfindungsgemaBen Tensidgemische resultiert in der Notwendigkeit 
einer geringeren Menge an Dispergiermittel pro festgelegter Menge Farbstoff bzw. WeiBtdner, so daB 
Farbstoff<vVeiBt6ner)Formierungen mit einer hdheren Farbstoff-(WeiBt6ner-)Konzentration mSgUch wer- 
den. Desweiteren ist bei der Formierung infolge der verbesserten Dispergierfahigkeit eine geringere 
Anzahl von Mahlschritten erforderlich. 

6o — Die erfindungsgemaBen Tensidgemische sind preiswerter als bisher vielf ach eingesetzte Ligninsuifonate. 

— Viele herkdmmliche Dispergiermittel, so beispielsweise Ligninsulfate, sind biologisch schwer abbaubar 
und schwer biologisch eliminierbar, wahrend die erfindungsgemaBen Tensidgemische in erleichterter Weise 
auf Klarschlamme aufziehen und somit biologisch eliminierbar sind 

— Beim Einsatz der erfindungsgemaBen Tensidgemische ffir die Herstellung von Flussigrezepturen kann 
65 auf die fiblicherweise notwendigen Zusatze von Antrocknungsverhinderern und Gefrierschutzmitteln ver- 

zichtet werden. 

— Bei Einsatz der erfindungsgemaBen Tensidgemische als Farbereihilfsmittel kann auf den fiblicherweise 
notwendigen Zusatz eines Egalisiermittels verzichtet werden. 
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— Farbungen bzw. WeiBtdnen unter Zusatz der erfindungsgemaBen Tensidgemische sind deutlich egal er 
als die nach ublichen Rezepturen erhaltene Farbungen. 

- Farbungen bzw. WeiBtdnen vonSynthesefasern, die unter Zusatz der erfindungsgemaBen Tensidgemi- 
sche erfolgen, fGhren nicht zu der sonst oft beobachteten verringerten Flottenzirkulation und den damit 
verbundenen AMI-Effekten. 5 

Beispiele 

Bei den nachfolgenden Beispielen handelt es sich bei Teilen um Gewichtsteile und bei Prozent um Gewichts- 
prozent W 

A. Formierungsbeispiele 
Beispiel 1 

15 

34 Teile Farbstoff CX Disperse Red 343 (in Form des wasserf euchten PreBkuchens) wurden mit 
24 Teiien des Hilfsmittels 2 (s. Tab. 1) versetzt und gegebenenfalls mit SchwefelsSure auf den pH-Wert 6 bis 7 
eingesteilt Als Entschfiumer wurden 

0,1 Teile Surfynol 104E (Fa. Air Products = 2,4J£-Tetramemyl-5-decm-47KiioI) zugesetzt Mit Wasser wurde 
der Feststoff gehalt auf ca. 40 bis 50% eingesteilt AnschlieBend erfolgte bei Raumtemperatur die NaBzerkleine- 20 
rung in einer Perlmuhle bis zur erforderlichen Feinverteilung (90% ^ 1 urn). Zur Einstellung der gewunschten 
Farbstarke wurden 

46 Teile eines anionischen Stellmittels vom Typ Naphthalinsulfonsaure-Forraaldehyd-Kondensat in Form einer 
konzentrierten Losung zugesetzt Im AnschluB an diesen Formier- und Einstellscfaritt wurde das Gemisch durch 
SprOhtrocknung getrocknet Dem entstehenden Pulver bzw. Granulat kann vor oder nach der Trocknung ein 25 
Entstaubungsmittel zugesetzt werden (im allgemeinen Mineralole). 
Mit gleichem Erfolg wurden auch die weiteren Hilfsmittelgemische aus Tab. 1 eingesetzt 
Farbte man mit diesem formierten Farbstoff Polyesterfasera unter HT-Bedingungen, so zeichnete er sich 
durch eine hervorragende Dispersionsstabilitfit im Farbebad, vor allem in der Aufheizphase, aus. Der Farbstoff 
zog gleichmaBig, d h. mit exzellenter Egalitat auf die Faser auf. Auf den Zusatz weiterer Egalisiernilfsmittel im 30 
Farbebad konnte verzichtet werdea 
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Tabelle 1 
Hilfsmittelgeraische 1— 8 
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Beispiel 2 

Bei der Herstellung flQssiger Farbstoffpraparationen wurde wie folgt vorgegangen: 
34 Teile Farbstoff CI. Disperse Red 343 (in Form des wasserf euchten PreBkuchens) wurden mit 
24 Teilen des Hilfsmittels 2 (sTab. 1) versetzt und gegebenenfalis mit Schwefelsaure auf den pH-Wert 6 bis 7 
eingestellt. Weitere Zusatze waren: 
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°4 T ^ S ^G^Wtia^^o^^on als wlBrige Dipropy.en gW co..6sun g , a b Konser- 
vierungsraittel und 

41 lSi^nTerfoI^ bei Raumtemperatur die NaBzerkleinerung (analog Beispiel I) bis zur erforderlichen 

"ichnete sich durch ein hervorragende Lagerstabilitat aus: Bestandig- 
keit gegen Eintrocknen, KUte-Gefrierschutz, keine Sedimentationsneigung, kein Aggloraenerea 
Die farberischen Eigenschaften entsprachen denen des ersten Beispiels. 

Beispiel 3 

In einem Dissolver wurde eine homogene Mischung hergestellt, bestehend aus 
32 TeUen des Farbstoffs CL Pigment Yellow 83, 
25 Teiien des Hilfsmittels 2 (s. Tab. 1), 
7Teiien Polyethylenglykol und 

35 lSiSr e eine Mahlung in einer diskontinuierUchen Ruhmericsperlmuhle unter Kflhlung bis eine 
TeilchenerdBen-VerteUung von < 0,5 urn bei mehr als 90% afler Teilcfaen erreicht worden war. 
£S eine Viskositat von -120 mPas bei 23"C und einem Schergefelle 

V ^b^^ hervorragend geeignet als Abtenfarbe fOr handelsubliche 

Anstrich-, Lack- und Textfldruckfarben sowie als Farbemittel fur Papier. 

B. Farbereibeispiele 25 

Beispiel 4 (Kreuzspulf arbung) 

Material: 100% PES texturiert (Spulengewicht4 kg) 
Maschine: HT-Kreuzspulfarbeapparat mit Luftpolster, Flottenverhaltnis 1 : 10 30 
Rezeot* Gbliche Dispersionsfarbstoff-FIotte, 2,0% Gemisch aus Beispiel 1, pH 4 bis 5 

ISrbK 80*C Aufheizgeschwindigkeit 1'amin Maximaltemperatur 130*C Farbezeit 

bei Tmix 45 min 

Resultat: Egalitat einwandfrei, d. h. keinerlei AMI-Effekt nach dem Verstncken. 

Beispiel 5 (Stfickf irbung) 

Material: 100% PES-Fdament 
Maschine: HT-Baumfarbeapparat ■ 
Rezept: (ibliche Dispersionsfarbstoff-FIotte mit 2% Gemisch aus Beispiel 1, pH 4-5 <o 
Farbeverfahren: Starttemperatur 80°C Aufheizgeschwindigkeit l°C/mm Maximaltemperatur 130 C Farbezeit 

ResL^SLdfreie Ffcchenegalitat, konstanter Dif f erenzdruck (Innen-AuBen) und Pumpenleistung. 



Beispiel 6 (S tttckf arbung) 



45 



Material: 100% PES-Fdament . . . 

Maschine: HT-Jigger, Flottenverhaltnis 1 : 6, Warenlaufgeschwindigkeit 80 m/mm 
RezeDt* Gbliche Dispersionsfarbstoff-FIotte mit 2% Gemisch nach Beispiel I, pH 4 bis 5 

Zugabe der Chemikalien, Hilfsmittel und Farbstoff-Fiotte, In 15 nun aufheizen auf 50 

SSSwkein Kanten- und Endenablauf. Kein Absetzen der Farbstoffe im Maschinen-In- 
nenraum mit der Gefahr von Fleckenbildung auf der Ware. 

CWeiBtSnerbeispiel 55 
Beispiel 7 

Material: 100% PES 60 

5r£f22S«S?S^ •» <=-■<* - '■ J— - We ™"" - 

nenraum mit der Gefahr von Fleckenbildung auf der Ware. 
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PatentansprGche 

l.Tensidgernische, bestehend aus 

Al) Alkoxylierungsprodukten von Styrol-Phenol-Kondensaten der Formel 



0-(CH£-CH-0) n H 



(0. 



m 



in der 

R 1 Wasserstoff oder Ct -Q-Alkyl bedeutet, 
R 2 fOr Wasserstoff oderCH 3 steht, 

R 3 Wasserstoff, Ci-G«-Alkyl Q-Q-Alkoxy, C l -C 4 -Alkoxycarbonyl f Phenyl oder einen ankonden- 
sierten Benzolkern bedeutet, 
m eine Zahl von 1 bis 3 bedeutet, 

n eine Zahl von 6 bis 100 bedeutet, wobei die obige Formel auch Gemische mit verschiedenen Werten 
fur m und n umfaBt, 

R 4 fur Wasserstoff, ein Geimsch aus Wasserstoff und CH 3 oder ein Gemisch aus Wasserstoff und 
Phenyl steht, wobei im Falle der Mitanwesenheit von CH 3 in den verschiedenen 
— (-CH 2 -CH(R 4 )-0-)-Gruppen in 0 bis 60% des Gesamtwertes von n R 4 fur CH 3 und in 100 bis 
40% des Gesamtwertes von n R 4 fur Wasserstoff steht und wobei im Falle der Mitanwesenheit von 
Phenyl in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R 4 )-0-)-Gnippen in 0 bis 40% des Gesamtwertes von 
n R 4 fur Phenyl und in 1 00 bis 60% des Gesamtwertes von n R 4 fOr Wasserstoff steht, 
A2) Estern der Alkoxyherungsprodukte (I) der Formel 



--CT 



O-CCH^CH-OJ^X Kat 



(TO 



m' 



in der 

R 1 ', R r , R 3 ', R 4 ', m' und n' den Bedeutungsumfang von R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , m bzw. n, jedoch unabhangig 
hiervon, annehmen, 

X die Gruppe -S0 3 G , SO2 9 oder PCh 60 bedeutet und 
Kat ein Kation aus der Gruppe von Li®, Na®, K®, NH4®, 

HO-CH2CH 2 -NH 3 ®, (hoch^Cm^n-h, oder (hocHtCH^n-H ist, wobei im FaUe von X = P 3 ®® zwei Kat 
vorliegen, 

B) nichtionischen Tensiden, 

C) Stellmittein und 

D) Wasser, 

wobei, bezogen auf das Gesaratgewicht von Al), A2), B), Q und D), Al) 0 bis 95%, A2) 5 bis 100%, B) 0 

bis 30%, C) 0 bis 40% und D) 0 bis 80% ausmachea 
Z Tensidgemische nach Anspruch 1, in denen Al) 0 bis 85% und A2) 15 bis 100% des Gesamtgewichts aller 
Bestandteile ausmachen. „ «r «r n f , j t 

3. Tensidgemische nach Anspruch t, in denen im Bestandteil A2) an die Stelle von R 1 , R , R , R*,m undn 
die entsprechenden Reste und Indices R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , m und n treteiL 

4. Tensidgemische nach Anspruch 1, enthaltend als BestandteU Al) Alkoxylierungsprodukte der Formel 




^ O^Cr^-CH-O^-H 
R 14 



(HI) 
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und davon abgeleitete Ester A2), in denen 
R" Wasserstoff oder CH* 

R l3 Wasserstoff,CH3,OCH 3 oderCOOCH3und J , . „. 

R 14 Wasserstoff oder Methyl bedeuten. wobei fur R 14 bei Mitanwesenhett von CH 3 das gleiche Proviso wie 

fQr R 4 in Anspruch 1 gilt, und 5 
R^mundndenBedeutungsumfang.derinAnspruchlangegebenist.habeiL 

5 Tensidgemische nach Anspruch 4, enthaltend als Bestandteil Al) Alkoxylierungsprodukte der Forme! 



/— \ R 

^ 1 ^=/ Ah, 




m 



0-(CH2-CH- 2 0) n -H 



,23 



(iv) 



und davon abgeleitete Ester A2), in denen 

R 23 fQr Wasserstoff oder CH 3 steht und 

R n , R 2 und n den Bedeutungsumfang wie in Anspruch 4 haben. 

6 Tensidgemische nach Anspruch 5, enthaltend als Bestandteil Al) Alkoxylierungsprodukte der Formel 



10 



15 



20 



CH 3 




(V) 



30 



und davon abgeleitete Ester A2), in denen 

R 11 , R 23 und n den Bedeutungsumfang wie in Anspruch 5 haben. 

7. Tensidgemische nach Anspruch 1, in denen der Index m einen Wert von 1,5-23, bevorzugt von 2£-2£ 40 

annimmt . . 

a Verwendung der Tensidgemische nach Anspruch 1 als Dispergiermittei zur Formierung nicnt wasserlosli- 
cher Farbstoffe, Pigmente und WeiBtoner und als FarbereMfsmittel fur Farbungen bzw. WeiBtdnen von 
Polyesterfasern bzw. Fasermischungen mit Wolle, Baumwolle, Polyacryl oder Polyamid mit mcht wasserlos- 
lichenFarbstoffea 45 
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